© BUNDESREPUBLI 
DEUTSCHLAND 




G Gebrauchsmuste^ 

© DE 298 04 746 U 1 



DEUTSCHES 
PATEMTAMT 



@ Aktenzeichen: 
(22) Anmeldetag: 
(47) Eintragungstag: 
(H5) Bekanntmachung 
im Patentblatt: 



298 04 746.2 
18. 3.98 
18. 6.98 

30. 7.98 



© Int. CL 6 : 

B 65 D 5/50 

B 65 D 81/113 
B 31 B 1/14 



(73) Inhaber: 

Tauber, Wendelin, Seefeld, AT 

(74) Vertreter: 

Harwardt Neumann Patent- und Rechtsanwalte, 
53721 Siegburg 



(S) Verpackungseinsatz 



CD 

o 

00 

o> 

CM 



BEST AVAILABLE COPY 

BUNDESDRUCKEREI 06.98 802 231/206/30A 



RNSEXDCID- 2&804746IH I > 



• » * • ^^m^i 

• • ♦ • ^^^A< 

***** * ■ ■< 



• • • • • • 



• • • 



Verpackungseinsatz 



Die Erfindung betrifft einen Verpackungseinsatz aus einer mehrschichtigen Wellkartonplatte 
fur den Sto&schutz eines Gegenstandes in einem Verpackungsbehalter. 

Fur die stoftgeschutzte Verpackung von Gegenstanden werden vermehrt Einsatze aus 
Wellkarton verwendet, der insbesondere aus Altpapier hergestellt wird, sodali die Einsatze 
preiswerter und umweltvertraglicher als solche aus Kunststoff sind. 

Unabhangig vom Material ist es erforderlich, die Verpackungseinsatze an den jeweiligen 
Gegenstand anzupassen, da ja die Form der Gegenstande hochst unterschiedlich ist. Nur 
wenn der Gegenstand in groflen Stuckzahlen erzeugt wird, ist eine speziell auf den 
Gegenstand abgestimmter Verpackungseinsatz rentabel, in vielen Fallen ist nur ein 
Teilschutz (Ecken, Kanten, Flachenbereiche) moglich, 

Beispielsweise zeigt die DE-OS 42 01 965 einen Verpackungseinsatz, der aus einem Trager 
aus Wellkarton und darauf fixierten, voneinander beabstandeten Profilkorpern aus 
Wellkarton besteht. 

Die Erfindung schiagt nun einen Verpackungseinsatz vor, der in einfacher Weise 
kostengunstig herstellbar und zur stofigeschutzten Verpackung nahezu beliebig geformter 
Gegenstande einsetzbar ist. Erfindungsgemali sind in einem Verpackungseinsatz aus einer 
mehrschichtigen Wetlkartonplatte einander kreuzende Perforationen zumindest eines Teiles 
der Schichten vorgesehen, die sich von der dem Gegenstand zugewandten Seite aus in die 
Wetlkartonplatte erstrecken. 

Die Perforationen begrenzen Felder, in denen uber die verbleibenden Materiaibrucken 
zusammenhangende mehrschichtige Saulen gebildet sind, die sich unter Bruch der 
Materiaibrucken stauchen lassen, sodafc jedes Feld zu einer Vertiefung wird. 

Die Perforationen verlaufen insbesondere senkrecht zueinander, sodali die Saulen eine 
rechteckige oder quadratische Grundflache aufweisen. Es sind aber auch andere 
Grundflachen, beispielsweise dreieckig, sechseckig oder auch durch Kurven begrenzte 
Flachen denkbar. Ein bevorzugtes RastermaB fur quadratische Grundflachen liegt zwischen 
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einem und zwei Zentimetern. Die Perforationen konnen im gesamten Wellkarton von Rand 
zu Rand durchgehend angeordnet sein, sodali sich die gesamte Grdlie des 
Verpackungseinsatzes variieren und an unterschiedliche Gegenstande anpassen laBt. Fur 
bestimmte Anwendungsfalle ist es auch denkbar, nur einen inneren bzw. mittleren Bereich 
des Verpackungseinsatzes mit den Perforationen zu versehen, sodali ein umgebender 
Randstreifen nicht perforiert ist. 

Die Tiefe der Perforationen betragt vorzugsweise zumindest drei Viertel der Hohe der 
Wellkartonplatte oder -tafel. An der vorn Gegenstand abgewandten Seite kann daher eine 
durchgehende Wellkartonschicht bestehen bleiben. Insbesondere fur Falle, in denen die 
Dicke einer Wellkartonplatte oder -tafel zu gering ist, kann vorgesehen sein, daft die 
Perforationen uber die gesamte Hohe durchgehen und die Saulen nicht nur stauchbar, 
sondern vollstandig heraustrennbar sind. 

Senkrecht zueinander verlaufende Perforationen sind in Langs- und Querrichtung der 
Wellung der einzelnen Schichten vorzugsweise unterschiedlich ausgebildet, wobei sie 
insbesondere auch in zwei Schritten erzeugt werden. In einem ersten Arbeitsschritt werden 
bevorzugt quer zu den Wellen der Wellkartonschichten breitere Schlitze erzeugt, da die nicht 
geschwachte Wellkartonplatte oder -tafel einen grdfieren Einstichwiderstand bietet. Im 
nachfolgenden zweiten Arbeitsschritt werden parallel zu den Wellen schmalere Schlitze oder 
Locher hergestellt, da hiefiir der Einstichwiderstand der bereits geschwachten 
Wellkartonplatte noch ausreichend ist. 

Fur die Herstellung eines erfindungsgemalien Verpackungseinsatzes ist eine Vorrichtung 
vorgesehen, die zwei nacheinander gegen eine ortsfeste Auflage preRbare Stempel 
aufweist, die jeweils mit zumindest einer Reihe von Perforationswerkzeugen versehen sind, 
wobei die Reihen am ersten und zweiten Stempel in einander kreuzenden Richtungen 
angeordnet sind. Jedem Stempel der Vorrichtung kann zur besseren Fuhrung der 
Perforationswerkzeuge ein an die Wellkartontafel oder -platte anlegbare Niederhalteplatte 
zugeordnet sein, durch die die Perforationswerkzeuge durchtreten. 

Nachstehend wird nun die Erfindung an Hand der Figuren der beiliegenden Zeichnung naher 
beschrieben, ohne darauf beschrankt zu sein. 
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Es zeigen: 

Fig. 1 eine Schragansicht einer ersten Ausfuhrung eines erfindungsgemafJen 

Verpackungseinsatzes, 
Fig. 2 eine Schragansicht einer zweiten Ausfuhrung eines Verpackungseinsatzes, 

Fig. 3 eine Schragansicht des Verpackungseinsatzes von Fig. 2, der an einen 

quaderformigen, zu verpackenden Gegenstand angepalit ist, 
Fig. 4 eine Schragansicht einer dritten Ausfuhrung eines Verpackungseinsatzes, 
Fig. 5 eine Schragansicht des Verpackungseinsatzes von Fig. 4, der an einen zu 

verpackenden Gegenstand mit unregelmafiiger Form angepaftt ist, 
Fig. 6 eine Schragansicht einer vierten Ausfuhrung eines Verpackungseinsatzes, 

Fig. 7 einen schematischen Vertikalschnitt durch eine Vorrichtung zur Herstellung 

eines Verpackungseinsatzes, und 
Fig. 8 bis 1 1 Seitenansichten und Perforationsbiider von vier verschiedenen 

Perforationswerkzeugen. 

Ein Verpackungseinsatz 1 besteht aus einer mehrschichtigen Wellkartonplatte oder -tafel, 
und weist an der in den Figuren sichtbaren Anlageseite 10 zu einem stolkjeschutzt zu 
verpackenden Gegenstand insbesondere rechtwinkelig einander kreuzende Perforationen 6, 
7 auf, die sich uber zumindest drei Viertel der Hohe des Verpackungseinsatzes 1 erstrecken. 
Besteht beispielsweise ein Verpackungseinsatz 1 aus sechzehn miteinander verbundenen 
Wellkartonschichten 4, so sind zumindest zwolf Schichten 4 perforiert. In den perforierten 
Schichten 4 liegen daher durch die Materialbrucken zwischen den Perforationen 6, 7 
verbundene Saulen mit einer insbesondere quadratischen oder rechteckigen Grundflache 
vor, die, wie Fig. 1 zeigt, die gesamte Anlageseite 10, oder, wie Fig. 2 zeigt, nur in einem 
inneren bzw. mittleren, von einem nicht perforierten Rand 3 umgebenden Bereich 2 
ausgebildet sind. 

Um eine zumindest teilweise Einbettung und UmschliefJung des stoflfest zu verpackenden 
Gegenstandes zu erzielen, lassen sich die Saulen durch Anpressen des 
Verpackungseinsatzes an den Gegenstand oder durch einzelne Druckanwendung stauchen, 
wobei die Materialbrucken zwischen den Perforationen abgerissen werden, und angepaUte 
Vertiefungen 8 entstehen, wie Fig. 3 zeigt. 
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Fig. 4 zeigt ein Perforationsmuster im Mittelbereich 2 des Verpackungseinsatzes, in dem die 
aufiere Begrenzungsperforation teilweise gekrummte Linien umfalit, sodali bei Stauchung 
alter Saulen eine Vertiefung 8 fur eine bestimmte Gegenstandsform entsteht. Wie Fig. 5 
zeigt, sind aber auch hier andere Ausnehmungsformen erzielbar, sodad verschiedene 
Gegenstande verpackt werden konnen. 

Wenn sich die Perforationen 6, 7 uber einen Teil der Hohe des Verpackungseinsatzes 1 
erstrecken, verbleibt zumindest eine nicht perforierte, durchgehende Aulienschicht 4 des 
Wellkartons. Fig. 6 zeigt eine Ausfuhrung, in der die Perforationen 6, 7 uber die gesamte 
Hohe durchgehend ausgebildet werden, sodafi der perforierte Bereich 2 vollstandig entfernt 
werden kann, und eine Durchbrechung 9 des Verpackungseinsatzes 1 gebildet wird. (Aus 
Grunden der leichteren Darstellung wurden in Fig. 6 die Schichtenlinien im Inneren der 
Durchbrechung 9 weggelassen.) 

Eine Vorrichtung zur Herstellung von Verpackungseinsatzen 1 umfalit zumindest einen 
Perforationsstempei 11, der mit geeigneten Perforationswerkzeugen 13, 14, 15, 16 in der 
gewunschten bzw. benotigten Anzahl und Kombination bestuckt ist. Wellkartonplatten oder - 
tafeln werden beispielsweise auf einem Forderband 19 zugefuhrt, und eine den 
Perforationswerkzeugen 13, 14, 15, 16 angepaftte Durchbrechungen aufweisende 
Fuhrungsplatte 20 auf die Wellkartonplatte oder -tafel aufgelegt. Der mit den Werkzeugen 
bestuckte Stempel 11 wird abgesenkt, sodali die durch die Durchbrechungen der 
Fuhrungsplatte 20 durchtretenden Werkzeuge die Wellkartonschichten 4 bis zur 
gewunschten Tiefe oder vollstandig perforieren. 

Da die zwischen den Perforationen verbleibenden Materialbrucken klein sein sollen, um die 
Saulen leicht stauchen zu konnen, werden die Perforationen 6, 7 vorzugsweise in zwei 
aufeinanderfolgenden Schritten erzeugt. Im ersten Arbeitsschritt wird dabei ein Stempel 11, 
wie in Fig. 7 gezeigt, eingesetzt, in dem breitere Perforationswerkzeuge 13 oder 14 mit 
seitlicher (Fig. 8) oder mittiger Spitze (Fig. 9) angeordnet sind, und die Schlitze quer zu den 
Weilen 5 der Wellkartontafel oder -platte erzeugen. In einem nachfolgenden Arbeitsschritt 
werden mittels eines zweiten Stempels, an dem einen moglichst geringen 
Einsteckwiderstand bewirkende Peforationswerkzeuge 15 oder 16 (Rundnadeln, Fig. 10; 
linsenformige Nadein, Fig. 11) angeordnet sind, die Perforationen 7 in Form von Lochern 
oder Stichen hergestellt, wobei diese Perforationen 7 in Linien parallel zu den Weilen 5 
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verlaufen, in der die bereits zu Streifen perforierten Schichten die hohere Stabilitat 
aufweisen. 



Fur die Herstellung der Perforationen 
beispielsweise Vorrichtungen, die entlang 
konnen, und die Perforationen nach 
Klammermaschine, od.dgl. herstellen. 



sind auch andere Vorrichtungen einsetzbar, 
der Wellkartontafel Oder -platte bewegt werden 
Art einer Nahmaschine, einer Heft- oder 
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Schutzanspruche: 



1. Verpackungseinsatz aus einer mehrschichtigen Wellkartonplatte fur den Stoftschutz eines 
Gegenstandes in einem Verpackungsbehalter, dadurch gekennzeichnet, daft in der dem 
Gegenstand zugewandten Seite des Verpackungseinsatzes einander kreuzende 
Perforationen (6,7) zumindest eines Teils der Schichten (4) vorgesehen sind. 

2. Verpackungseinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die Perforationen 
(6,7) in einem mittleren Bereich (2) des Verpackungseinsatzes vorgesehen sind, der von 
einem nichtperforierten Rand (3) umgeben ist. 

3. Verpackungseinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die Perforationen 
(6,7) sich Qber zumindest drei Viertel der Hohe der Wellkartonplatte (1) erstrecken. 

4. Verpackungseinsatz nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Perforationen (6,7) verschiedenartige Durchbrechungen aufweisen. 

5. Verpackungseinsatz nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daft Perforationen (6) 
quer zu den Wellen (5) als Schlitze und Perforationen (7) parallel zu den Wellen (5) als 
Stiche ausgebildet sind. 

6. Vorrichtung zur Herstellung eines Verpackungseinsatzes nach einem der Anspriiche 1 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, daft sie zwei nacheinandengegen eine ortsfeste Auflage (19) 
preftbare Stempel (11) aufweist, die jeweils mit zumindest einer Reihe von 
Perforationswerkzeugen (13, 14, 15, 16) versehen sind, wobei die Reihen am ersten und 
zweiten Stempel (11) in einander kreuzenden Richtungen angeordnet sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daft jedem Stempel (11) eine an 
die Wellkartonplatte (1) anlegbare Fuhrungsplatte (20) zugeordnet ist, durch die die 
Perforationswerkzeuge durchtreten. 
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